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Produkt-Information und Verarbeitungsanleitung

custom automotive paint

Vorwort

Das beste Ergebnis erhalten Sie, wenn Sie Autol&iclgmalRig und in mehreren Schichten
spruhen, da nur so das Wasser in der Farbe vesttukahn wahrend die Farbe trocknet.

CREATEX® AutoAir Farben werden ohne Gewahrleistung verkaiir tibernehmen keine
Garantie fur die von lhnen durchgefihrten Arbeieveder direkt noch indirekt. Fiihren Sie
Versuche durch, bevor Sie grol3e Arbeiten begindenn Arbeitsbedingungen, Oberflachen
und Stoffe auf denen Sie arbeiten, reagieren wiftEdlich und entziehen sich unserer
Kontrolle. Gerne geben wir oder der Fachhandler, Ildeen die CREATEX®-Produkte
verkauft hat, weitere Ratschlage.

Diese Verabeitungsanleitung ist eine UbersetzumgQatiginal-US Anleitung, wir Giberneh-
men keine Gewahr fur die Fehlerfreiheit und teattmsDetails. Diese Information wird
regelmalig Uberarbeitet oder verandert, wenn eSégebenheiten erforderlich machen.

EinfUhrung in die Produkt-Serf@REATEX® AutoAir

CREATEX® AutoAir ist eine Airbrush-Farbe auf Wasserbasisdlle glatten Oberflachen.
AutoAir Farben sind lichtecht und entsprechen demesten Entwicklungsstand fur wasser-
l6sliche Farben. Bei Einhaltung der Verarbeitungglgise werden Sie ein Ergebnis erzielen,
wie es bisher fur wasserldsliche Airbrush-Farbemnitir moglich gehalten wurde.

Die AutoAir Farben werden unter Verwendung hochigert Pigmente und Bindemittel
hergestellt und entsprechen denen, die auch irAdemobil-Industrie verwendet werden.
AutoAir Farben entsprechen dem was in der Indusigdang haltbar, lichtecht und ungiftig

(1) gilt.



AutoAir Farben enthalten u.a. 2 wichtige Komponan&inder und Pigmente. Der Binder ist
eine neuartige Entwicklung auf Wasserbasis, einftiggr (1) Polymer speziell entwickelt
fur die industrielle Nutzung. Die Pigmente entspet denen, die auch in der aktuellen
Fahrzeugproduktion Verwendung finden.

AutoAir Farben sind mischbar, das System bestehtr@hr als 185 Farben. In Kombination
ermdoglichen sie schier endlose Mdglichkeiten arlgén und individuellen Farbtdnen.

AutoAir Farben kdnnen Sie fur ein komplettes Projgénutzen welches Sie mit industriel-
lem Klarlack schitzen konnen. Sie kdnnen aber ebeasmit eigene Motive auf entspre-
chend vorbereitete Untergriinde, die mit Uretharex &blyurethane-Farben lackiert wurden,
airbrushen, die Sie dann anschlieRend ebenfall&lanitack schitzen missen.

AutoAir Farben sind verarbeitungsfertig und konrgirekt aus der Flasche verarbeitet
werden. Zusatze sind nicht erforderlich. Mit AutoAiarben erhalten Sie eine seidige, feine
Oberflache. Die Farben trocknen wasserfest aufgetten mit dem Untergrund eine feste
Verbindung ein.

AutoAir Farben sind ungiftig (1) und enthalten wgei als 0,4% VOC. (VOC = volatile
organic compounds = flichtige organische VerbindumgGesundheitliche Gefahren und
Atembeschwerden bei der Verarbeitung kbnnen im MNéfath ausgeschlossen werden. Teure
Absauganlagen sind nicht erforderlich.

AutoAir Farben wurden fur die Benutzung handelsiidr Klarlacke entwickelt. Es gibt
keine uns bekannten Unvertraglichkeiten mit dehdsisuf dem Markt erhéltlichen Produk-
ten. Aufgrund der leicht pordsen Oberflache derAwitoAir bearbeiteten Flachen gehen der
Klarlack und die Farbe eine starke und dauerhafebidung ein und fuhren zu einer
perfekten Oberflache.

Statische Aufladungen bei der Lackierung von Filaer¢reten mit AutoAir im Gegensatz zur
Verwendung von Urethane-Farben nicht auf, so daBiStind kleine Schmutzpartikel von
der Oberflache nicht absorbiert werden kénnen.

ARBEITSBEDINGUNGEN

empfohlene Umgebungstemperatur ist mind. 21° Celsnd eine trockene und staubfreie
Umgebung. Bei weniger als 21 ° Celsius erhdht diehTrocknungszeit, die jekdoch durch
die Benutzung eines Haartrockners, einer Infraatipe oder einer Heil3luftpistole verkirzt
werden kann. Arbeiten Sie nur mit einem KompressibA\Wasserabscheider damit die Luft
0l- und wasserfrei ist.

AUSRUSTUNG
Dusengrol3e
Detailfarben ab 0,2 mm, alle anderen Farben amt)5

LUFTDRUCK
Lackierpistole: Dusenstarke 0,8 mm und grél3er @lbay
Airbrush: Disenstéarke 0,2 mm und gréf3er ab 2,8 bar




ERGIEBIGKEIT

eine 120ml Flasche AutoAir ist fur ca. 0,25 biseln, flir einen gm bendtigen Sie also ca.
480ml

daraus ergibt sich in etwa folgender Bedart:

fur Motorrader ca. 960ml

fur einen Mittelklasse-PKW ca. 2 x 960ml|

fur einen grofRen PKW oder kleinen VAN ca. 3 x 960ml|
fur einen grofRen VAN oder ein SUV ca. 4 x 960ml

VORBEREITUNG

eine sorgfaltige Vorbereitung ist fur das Ergelwuis grof3ter Wichtigkeit. Beachten Sie fol-
gendes:

- reinigen Sie die Flachen vor und nach dem Sahiesbrgfaltig

- reinigen sie die Flachen mit Idsenmittelhaltigéntfetter

- schleifen Sie grundierte Flachen mit mittlerenhi8d-Pad (wet & dry)
- schleifen Sie die lackierte Flachen mit feinerhl8i-Pad (wet&dry) zur Vermeidung von
Kratzern

arbeiten Sie besonders sorgfaltig an Rissen, Uhgegé Ecken und Kanten

GRUNDIERUNG

AutoAir Farben sind zu allen Urethane, wasserltiglit und Epoxy Primern kompatibel.
Grundierung ist auf nicht-metallischen Flachen nhaffiorderlich

Metall:

grundieren Sie mit ,Direct-to-Metal Primer* 4009 mre es sich um blanke Metallflachen
handelt. Bei bereits lackierten Flachen empfehlénzwr Grundierung AutoAir Base Coat
Sealer der Serie 4000 (weil3 oder dunkel)

Kunststoff:
benutzen Sie einen Haftvermittler wenn es sich tmareKunststoff auf Rohdl-Basis handelt.
Schleifen Sie das Material an - es durfen keinazgaden Flachen verbleiben.

Aluminium:
schleifen Sie die Oberflache an und benutzen SteMAuBase Coat oder Direct-to-Metal-
Primer zum Grundieren. Auf Aluminum ist ein kurZ2arschliff ausreichend.

Glasfaser und Carbon Faser:
schleifen Sie die Flache leicht an und grundierem8t AutoAir Base Coat.




Anwendung und Trocknungszeit:

- tragen Sie AutoAir in dinnen Schichten auf

- wir empfehlen 3 Schichten, 2 x sehr diinn verrteled 1 x normal

- arbeiten Sie gleichmélig

- Serie 4200 Transparent und Serie 4600 Candy €eldordern evtl. zusatzliche Schichten

- Serie 4500 sollte nur in einer Schicht aufgetragerden

® nach der ersten Schicht ist die Oberflache u.dhdeicht gesprenkelt. Zusatzlich Lagen
fullen die Unebenheiten und ergeben ein gleidtiges Resultat

® es ist sehr wichtig, die Farbauftrage dinn zuefeem um zu einem guten Ergebnis zu
kommen. Ein leichter Farbauftrag von Wasserfasbeesentlich diinner als von Urethane
Farben. Versuchen Sie nicht, beim ersten Aukiag komplett deckende Flache zu erhal-
ten und sprihen Sie niemals zu dick.

®Sie stehen nach Aufbringen einer Farbschicht niokgr Zeitdruck wenn Sie mit AutoAir
arbeiten, da Sie die nachste Schicht jederpgiihen kbénnen, sobald die Oberflache
trocken ist, d. h. Sie kdnnen die nachste Stiscfort nach dem Trocknen vornehmen
oder auch Tage spater.

Die Trocknungszeit betragt in der Kabine ca. 2Miduten, ansonsten zwischen 5 und 15
Minuten (abh&angig von der Luftfeuchtigkeit Ihrerb&@itsumgebung). Mit einer Warmequelle
konnen Sie die Trocknungszeit abkirzen, es istailotat erforderlich, es sei denn Sie kleben
einzelnen Stellen mit Maskierfilm 0.a. ab.

Zwischenschicht

wir empfehlen ein oder zwei Zwischenschichten m@rBparentem Base (4004) vor dem
Maskieren. Damit vermeiden Sie, dal’ der Maskier8ipuren auf der Oberflache hinterlaft.

AulRerdem erhalten Sie mit Transparentem Base eimegdatte Oberflache, bevor Sie den
Klarlack aufbringen. Besonders wichtig ist diesesHarben mit gro3en Pigmenten wie z.B.
Serie 4500 Hot Rod Sparkle und Sparkle Flake.

Ausbesserungs-Arbeiten:

Ausbesserungsarbeiten sollten Sie nur vornehmem) @ auszubessernde Farbe komplett
abgebunden hat.

® schleifen Sie die Oberflache trocken an (Schleifpad

® schleifen Sie die auszubessernde Stellen und digttetbare Umgebung

® sprihen Sie zuerst die geschliffene Stellen in Breir Schichten

® danach spriuhen Sie die Umgebung oder die gesaéatbe-|

Trocknungszeit:

Sie kénnen den Trocknungsprozel3 der AutoAir Farlierfolgt beschleunigen:

® in einer Kabine mit Umluft (120 - 150° F fur mid&. Minuten)

® mit Infrarot-Lampe (bitte mind. 30 cm Abstand eaitbn)

® mit einer Heil3luft-Pistole (bitte mind. 15 cm Ahstieinhalten und regelméaRig bewe

gen)



Maskierungen/Abkleben:

Bei ordnungsgemafier Anwendung lassen sich die Aute#xben nicht durch Maskierfilm
abheben. Maskierfilm oder Klebeband erst anbringemn die Farbe vollkommen trocken
ist lassen Sie die Maskierung nicht langer auf@eerflache als benétigt, da ansonsten der
Kleber abbinden kann.

Versiegelung:

bitte reinigen Sie die Oberflache sorgfaltig mittiétier 0.4, bevor Sie den Klarlack
aufbringen (reinigen Sie nicht mit Wasser)

Werkzeug-Reinigung:

Reinigen Sie Ihr Werkzeug unmittelbar nach dem Aepemit AutoAir Cleaner oder Resto-
rer (bitte beachten Sie die Anleitung auf dem Et)ke

Auch wenn die AutoAir Farben wenigr als 0,4 VOCQW = volatile organic compounds =
flichtige organische Verbindungen) enthalten, emmpfe wir die Nutzung einer Feinstaub-
Maske, um das Einatmen der Pigmente zu vermeidée. \2rmeiden Sie, dal3 Farbe in lhre
Augen gelangt und fordern Sie bei Bedarf ein Ddtghbei uns an.

Die Farbserien:
Serie 4000 Grundierungen, Additive, Reiniger

AutoAir Base Coat Sealer White (4001) und Base Cb&ealer Dark (4002)

Base Coat Sealer White und Dark ergeben nach @ubeknung eine schleiffahige Grundie-
rung mit hohem Haftvermdgen. Unebenheiten auf demeftdrund werden damit bis zu
einem gewissen Grad ausgeglichen. Base Coat st und in mehreren Schichten
aufgebracht werden und muf3 gut durchgetrocknet bewror weitergearbeitet wird.

Mit Base Coat Sealer White als Grundierung erhafén z.B. eine hdhere Brillianz auf
dunklen Untergriinden und Base Coat Sealer Darleegjoh besonders als Grundierung zur
Erzielung besonderer Effekte bei der Verarbeitumig €hameleon Farben.

AutoAir Reducer (4003)

Mit dem Reducer kénnen Sie die Farbe fur den Gelramit einer Airbrush mit feinerer
Nadel entsprechend verdinnen. Wasser (max 10% liahsigdest. Wasser) eignet sich
ebenfalls zur Verdinnung, der Reducer enthalt jedausprechende Bindemittel, die das
Haftvermdgen der Farbe nicht beeinflussen.

Zur Verdunnung der AutoAir Serie 4600 Candy Farbenutzen Sie bitte AutoAir Transpa-
rent Extender.

AutoAir Transparent Extender/Base (4004)

Transparent Extender ist die Basis fur alle AutoParben mit Ausnahme der Serien 4100
Aluminium Grundierung und 4200 Detail und Semi-ap&arben. Beimischung von Trans-

parent Extender ergibt eine hohere Transparenkadren. Maximal 25% Extender beimi-

schen. Bei einer héheren Beimischung verringeht die Lichtechtheit erheblich.




AutoAir Opague Extender/Base (4005)

Opaker Extender ist die Basis fur die Serie 420@iS@pake Farben. Beimischung erhoht
die Deckkraft der Farben, vermindert jedoch audah \diskositat der Farben und benétigt
dann eine groRere Duse. Maximal 25% beimischeneBeir hdheren Beimischung verrin-
gert sich die Lichtechtheit erheblich.

Opaque Extender nicht benutzen fur die Serien 4R#68il Farben sowie den AutoAir Serien
4300, 4400, 4500 und 4600.

AutoAir Catalyst (4006)

Catalyst ist ein ganz spezieller Zusatz und sallie in Ausnahmeféllen benutzt werden.
Catalyst beschleunigt die Trocknungszeit ist imafemn sinnvoll, wenn eine Heil3fixierung
nicht mdglich ist. Catalyst wird in kirze ersetatrch ,Flash Reducer medium dry* und
.Flash Reducer fast dry*.

Mischverhéltnis: 2 - 3 Tropfen Catalyst auf 30mbge und gut durchmischen und innerhalb
einer Woche verbrauchen.

AutoAir Reiniger (4007)
Der hochkonzentrierte AutoAir Reiniger auf Wasssibast speziell auf die AutoAir Farben
abgestimmt und ist wasserverdinnbar.

AutoAir Airbrush Restorer (4008)

AutoAir "Restorer” ist ein Flussigkeit auf Wassesisadie selbst angetrocknete Acryl-Farben
wieder l0st. Spritzpistole fur 1-2 Std. komplettRestorer legen, dann sorgfaltig mit Wasser
spulen und durchsprihen.

Restorer kann mehrmals verwendet werden, weildielrarbreste auf dem Boden absetzen.
Gerate nach der Reinigung unbedingt sorgfaltigWwhaisser durchspuilen. Achtung: Restorer
kann Artikel aus Weich-Kunststoff auflosen.

Gesundheitshinweis:

Augen sofort mit viel Wasser mind. 15 Minuten spiildaut sorgféaltig mit Seife und Wasser
reinigen, evtl. Arzt aufsuchen. Mindestens 2 Glaas®¢ér trinken und einen Arzt aufsuchen,
sollte Restorer irrtimlich geschluckt worden s&lan Kindern fernhalten!

AutoAir Direct-to-metal-Primer (4009)

fur die Grundierung unbehandelter Metallflachemjlgreine ausgezeichnete, schnell trock-
nende Haftgrundlage. Unebenheiten nach dem Trockme®00er - 1000er Schleifpapier
trocken schleifen und anschlieRend mit einem leldsemittelhaltigen Entfettungsmittel
abwischen.

AutoAir Flash Reducer medium dry (4010)

verbessert die Spritzfahigkeit von AutoAir bei Defarbeiten mit feiner Duse und verkirzt
die Trockenzeit. Wir empfehlen eine Zugabe von 18 Benutzung einer Lackierpistole
und bis zu 25% bei Benutzung einer Airbrush. Angemie Farbe innerhalb 24 Std.
verarbeiten!



AutoAir Flash Reducer fast dry (4011)

verbessert die Spritzfahigkeit von AutoAir bei Oefarbeiten mit feiner Duse erheblich und

verklrzt die Trockenzeit. Wir empfehlen eine Zugabe 10% bei Benutzung einer Lackier-
pistole und bis zu 25% bei Benutzung einer Airbrusiigemischte Farbe innerhalb 24 Std.
verarbeiten.

Bei Benutzung von Flash Reducer 4008d 4011 betragt die Trockenzeit an der Luft
abhangig von Temperatur und Luftfeuchtigkeit zwesthl-12 Std. Sie kénnen diese Zeit
durch Verwendung einer Heil3luftpistole oder einaatfbins abkirzen. AuRerdem empfehlen
wir, die Farbe fein vernebelt aufzubauen.

Serie 4100 Aluminium-Grundierung (4101 fine, 4102 mdium, 4103 coarse)
Aluminium-Grundierung ist in fein (fine), mittel @dium) und grob (coarse) erhaltlich.
Diese Grundierung reflektiert die Farben in eineesdnderen Mal3e und ist besonders in
Verbindung mit den Candy Farben der Serie 4600mpfehlen. Mit Aluminium Grundie-
rung erhalten Sie Aluminium-farbige Oberflache 8ie u.a. auch als Grundierung fur die
Serie 4200 Transparente Farben verwenden konnerdi&/erarbeitung von Aluminium
Grundierung empfehlen wir eine Airbrush mit 0,5mmise oder grol3er. Es deckt sehr gut,
meist reicht eine Schicht.

Wenn Sie einen guten Aluminium-Effekt erreichen lemw] kbnnen Sie Base Coat Sealer
White oder Dark in diesem Falle als Grundierungmarden. Bitte schitteln Sie die Farbe
vor der Verarbeitung sorgfaltig auf, es ist empdeklvert, zusétzlich noch aufzurthren.
Serie 4200 Graphic Colors semi-opak (4201 - 4220)

hierbei handelt es sich um eine Farbe, die auf léanberflachen halb-deckend und auf
hellen Oberflachen deckend ist und nach Trockraing leicht glanzende Oberflache ergibt.
Auf dunklen Untergrinden empfehlen wir Grundierumig Base Coat Sealer. Eine Airbrush
mit 0,5mm ist empfehlenswert, wenn Sie entsprecheiiddutoAir Reducer verdinnen, ist
eine 0,3mm Duse ausreichend.

Semi-opake Farben kdnnen mit den transparentenefaglemischt werden, Semi opak
schwarz eignet sich als dunkle Grundierung furFheben der Serie 4100, 4300, 4400 und
4500.

Serie 4200 Graphic Colors transparent (4230 - 4256)

hierbei handelt es sich um eine transparente (&wie) Farbe, die nach Trocknung eine
leicht glanzende Oberflache ergibt. Alle Farberl sintereinander mischbar, fir die Verar-
beitung empfehlen wir eine Airbrush mit 0,3mm Dasler gré3er bzw. 0,2mm wenn Sie die
Farben entsprechend mit AutoAir Reducer verdinnen.

Die Serie 4200 ist zur Erzielung von Metallic-Effek mit dem Aluminium-Base mischbar
und kann auch Uber die Serie 4300 oder 4500 vetarbgenn, um Spezial-Effekte zu
erzielen.

Serie 4200 Graphic Colors fluoreszierend (4260 - 82)

AutoAir Fluor Farben sind transparent und ergebanhnTrocknung eine halbglanzende
Oberflache. Grundierung mit Base Coat Sealer whiker einem hellen Farbton der Semi-
opaken oder transparenten Farbe aus dieser Serie.




Eine Airbrush mit 0,5mm ist empfehlenswert; wene 8ntsprechend mit AutoAir Reducer
verdunnen, ist eine 0,3mm Duse ausreichend.

Wichtiger Hinweis:fluoreszierende Farben haben eine geringe Lichtedhtn Vergleich zu
den anderen AutoAir Farben.

Serie 4200 Graphic Colors Detail(icht mehr im Sortiment, Restbesténde noch im harel erhéltlich!)

Detail Farben eignen sich insbesondere fiir Detddlefien und mit einem Luftdruck von 2,0

bar und weniger. Detail Colors kbénnen mit einerbAush mit 0,2mm Dise verarbeitet

werden. Detail Farben konnen mit allen anderendrader AutoAir Serie eingesetzt werden.
Wenn Sie mit Maskierfilm arbeiten stellen Sie sicltald die Farbe gut durchgetrocknet ist,
bevor Sie diesen entfernen oder wenn Sie die Glofwdl erneut anschleifen wollen.

Serie 4300 Special Effects - Perlierende Farben (@B- 4314)

hierbei handelt es sich um eine Farbe, die auf ldan®berflachen halb-deckend und auf
hellen Oberflachen deckend ist und nach Trockraing leicht glanzende Oberflache ergibt.
Pearl Farben sollten mit einer Airbrush ab 0,5mmaskeeitet werden, wenn Sie entsprechend
mit AutoAir Reducer verdiinnen, ist eine 0,3mm Dassreichend.

Fur diese Farben eignet sich als Grundierung instikse Base Coat Sealer Dark oder Deep
Black aus der Serie 4200. Farben kénnen auch akrgiand fur die Serie 4200 transparent
oder Serie 4600 Candy Farben verwendet werden.

Serie 4300 Special Effects - Metallic Farben (43301340)

hierbei handelt es sich um eine Farbe, die auf ldan®berflachen halb-deckend und auf
hellen Oberflachen deckend ist und nach Trockraing leicht glanzende Oberflache ergibt.
Metallic- Farben sollten mit einer Airbrush ab Oreraerarbeitet werden, wenn Sie entspre-
chend mit AutoAir Reducer verdinnen, ist eine 0,3Dase ausreichend. Fur diese Farben
eignet sich als Grundierung insbesondere Base Sealer Dark oder Deep Black aus der
Serie 4200.

Ergeben eine "metallische Oberflache", kénnen jrdacch als Grundierung fur die transpa-
renten Farben der Serie 4200 oder die Serie 460@\yCRarben verwendet werden. Die
Pigmente dieser Farbe sind sehr schwer und erfosbegfaltiges Aufschtteln, evtl. ein paar
Minuten auf die Kappe stellen, damit sich die Mlaaeln I6sen kann, bevor Sie die Farbe
aufschutteln.

Serie 4300 Special Effects - irisierende Farben 435 4358)

AutoAir irisierende Farben sind halbdeckend uncebem eine leicht glanzende Oberflache.
Farben sollten mit einer Airbrush mit 0,5mm Duserodro3er verarbeitet werden. Eine
0,3mm Dduse ist ausreichend, wenn Sie mit AutoAidiRer entsprechend der Anweisung
verdunnen. Als Grundierung eignet sich Base Coale$éeark oder deep Black 4220.

Serie 4400 Shift Effects - Gem. Chameleon Farben4@l - 4404)

Gem Chameleon Farben besitzen den sog. Flip-FlfgetEDer Farbton @ndern sich je nach
Blickwinkel und Lichteinstrahlung. Als Grundierueggnet sich Base Coat Sealer dark oder
deep Black 4220. Legen Sie ein bis zwei mal Gremuotig auf und lackieren Sie
anschlieend 2 bis 4 mal in diinnen Schichten.




Farben sollten mit einer Airbrush mit 0,5mm Dusesrodrof3er verarbeitet werden. Die
Farben sollten nicht verdinnt werden um mit eineinieren Duse zu arbeiten. Falls aus
anderen Griunden erforderlich, kleine Mengen Redhniceaugeben und gut aufschutteln.

Serie 4400 Shift Effects - Chameleon Flair Farbem@10 - 4413 u. 4440 - 4446)
Chameleon Flair Farben haben den selben Effektligi€hameleon Gem Farben wobei die
Effekte einen Ubergang von verschiedenen Farbtdgaben. Der Effekt tritt auch bei
geringer Beleuchtung auf und wird noch verstarkenmw Sie auf erhobenen Flachen mit
starken Konturen arbeiten.

Als Grundierung eignet sich Base Coat Sealer ddek deep Black 4220. Legen Sie ein bis
zwei mal Grundierung auf und lackieren Sie ansBeirel 2 bis 4 mal in dinnen Schichten.
Farben sollten mit einer Airbrush mit 0,5mm Diseerodrof3er verarbeitet werden. Die
Farben sollten nicht verdinnt werden um mit einleinleren Dlse zu arbeiten. Falls aus
anderen Grunden erforderlich, kleine Mengen Redhniceaugeben und gut aufschutteln.

Chameleon Flair Tint Bronze und Violet sind die zegen Farben aus dieser Serie, die
sowohl Chameleon Pigmente als auch Bindemitteladtetih. Die besondere Effekte werden

nur auf dunklem Untergrund erreicht. Sie konnerselimit den anderen Farben dieser Serie
als auch mit den blauen und grinen Farbtonen dex &00 (transparente Farben) mischen.
Der Effekt von Chameleon Flair Tint Bronze reiclinwot zu gold tber bronze nach grin.

Chameleon Flair Tint Violet ergibt einen Effekt viila Gber blau zu grin. Die besten Effekte

erzielen Sie auf Oberflachen, die mit Aluminium Baker Serie 4100 grundiert wurden.

Serie 4400 Shift Effects - Hi-Lite Interferenz Farken (4420 - 4425)

Hi-Lite Interference Farben ergeben auf jedem demKUntergrund einen "geisterhaften”
leuchtenden Effekt. Base Coat Sealer Dark oder 4#&Dgeeignet Farben fur die Grundie-
rung.

AutoAir Hi-Lite Interferenz-Farben sind halbdeckendd ergeben eine leicht glanzende
Oberflache. Farben sollten mit einer Airbrush mim Duise oder grof3er verarbeitet
werden. Eine 0,3mm Duse ist ausreichend, wenn &idutoAir Reducer entsprechend der
Anweisung verdunnen.

Hi Lite Farben sollten in dinnen Schichten aufgggrawerden (1 bis 3x). Der Flip-Flop
Effekt ist nicht so grof? wie bei den Gem Chameléarben. Die Farben eigenen sich sehr gut
fur Highlight Effekte, die im Sonnenlicht oder lBrektem kinstlichen Licht besonders zur
Geltung kommen. Die Shift Effekt Farben sind mibhdeansparenten Farben der Serie 4200
mischbar. Achtung: zu dick aufgetragen wirken dieaeben eher milchig und pastellartig.

Serie 4500 Sparkle Colors - Hot Rod Sparkle Colorgl501 - 4507)

Hot Rod Sparkle Farben ergeben den popularen "reffekt wie Sie von den Automobilen
der 50er und 60er Jahre bekannt und beliebt sintd.Réd Sparkle Farben ergeben einen
brillianten, stark Glitter-ahnlichen schimmerndeffekt.

Die Farben sind halbdeckend und sollten mit einebr&sh mit 0,5mm Duse oder grol3er
verarbeitet werden. Eine 0,3mm Duse ist ausreicherehn Sie mit AutoAir Reducer
entsprechend der Anweisung verdinnen.



Cosmic Sparkle Colors (4520 - 4526)

Cosmic Sparkle Farben ergeben einen stern-ahnlistli@mmernden Effekt. Die Pigmente
sind feiner als bei den Hot Rot Sparkle Farben.s8ie halbdeckend und ergeben eine
leicht glanzende Oberflache. Farben sollten meerefkirbrush mit 0,5mm Dise oder grol3er
verarbeitet werden. Eine 0,3mm Dduse ist ausreichemhn Sie mit AutoAir Reducer
entsprechend der Anweisung verdinnen. Als Grundghbesonders gut geeignet sind Base
Coat Sealer dark oder Deep Black 4220. Bringerz&est 1 - 2 diinne Schichten Base Coat
Black auf und dann 2 - 4 Schichten Cosmic SpaBésondere Effekte kbnnen Sie erzielen,
wenn Sie anschlielend 2 bis 5 dinne Schichten &adrye der Serie 4200 transparent
auftragen. Cosmic Sparkle Farben sind untereinaméshbar.

Serie 4500 Sparkle Flake Farben (4540 - 4565)

Metall Flakes in transparentem Medium. Auf schwai@Geundierung oder in Verbindung

mit anderen Farbtonen flr Spezial-Effekte, z.B. &atie 4600 Candy Farben (zur Erzie-
lung von perlierenden Candy-Farbtonen). Empfehlensvst es, vor dem Klarlack eine

Zwischenschicht aus transparentem Extender 400Brziglung einer homogenen Oberfla-
che aufzutragen.

Serie 4500 Sparklescent Farben (4580 - 4590)
Ergibt auf Grundierung mit Base Coat weil3 einervtieagenden "Sparkle" Effekt.

Serie 4600 Candy Farben (4601 - 4615)

Bei den AutoAir Candy Farben handelt es sich untee€@andy Farben. Candy Farben sind
transparent und ergeben auf Aluminium Base deeS3d00 oder Farben der Serien Pearl,
Irisierend, Metallic, Cosmic oder Hot Rod Sparkieem besonderen Effekt. Alle Candy-
Farbtone sind untereinander mischbar. Es ist aufdachtig, Candy Farben in dinnen
Schichten (3 - 5x) zu verarbeiten. Wir empfehlemeefirbrush von 0,3mm oder grofier.
Achtung! Candy-Farben bendtigen eine langere Trocgazeit als die anderen AutoAir
Farben!

wichtige Hinweise

Ab Anfang Januar 2006 werden die Candy Farben imzéwtrierter Form hergestellt und sollten 1:1 nfi04 AutoAir Transparentefn
Medium (Transparent Base) verdunnt werden. Einpeathender Hinweis befindet sich auf dem Flasclilestet

Bitte benutzen Sie einen Klarlack mit UV-Blockeremn Sie mit Candy-Farben arbeiten. Candy Farbedememit Farbstoffen aus der
Automobil-Industrie hergestellt und kdnnen auf Hawt voribergehend Flecken ergeben, die sich saflort wieder abwaschen lassgn.
Wir empfehlen deshalb, bei der Verarbeitung Einwagrdschuhe aus Latex zu tragen.

Hinweis: lagern Sie AutoAir Farben an einem fros#ien, kiihlen trocknen Platz.

Diese Ubersetzung aus dem amerikanischen entsprisetem derzeitigen Wissensstand. SIREATEX®-Farben werden ohne Ge-
wabhrleistung verkauft. Wir ibernehmen keine Gaegfiti die von lhnen durchgefiihrten Arbeiten - wediezkt noch indirekt. Fuhrer
Sie Versuche durch, bevor Sie grof3e Arbeiten begindenn Arbeitsbedingungen, Oberflachen und Stffelenen Sie arbeiten, req-
gieren unterschiedlich und entziehen sich unseoattiglle. Gerne geben wir oder der Fachhandler|hden dieCREATEX®-
Produkte verkauft hat, weitere Ratschlage. UnsenedBrleistung erstreckt sich nur auf das Produdtnioht auf die damit durchge-
fuhrten Arbeiten.

(1) giftfrei ist ein in Deutschland nicht zugelasee Begriff, es handelt sich hierbei
lediglich um die Ubersetzung der Bezeichnung "moxic" aus dem amerikanischen
Original.

ab sofort bei IhrenEREATEX-Handler erhaltlich:
hochwertiges T-Shirt mit AutoAir Logo, schwarz
L = Bestell-Nr. 229021
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